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Разработан автоматизированный программно-аппаратный комплекс, 

предназначенный для контроля точности изготовления  и диагностики повреждений 

фотошаблонов и рабочих образцов оптических угломерных структур, используемых в 

отсчётных системах устройств гониометрического типа (оптоэлектронных датчиках угла 

поворота, поворотных столах, тахеометрах и т.д.). Впервые в РФ выполнен с 

неопределённостью ±0,5ʺ метрологический контроль погрешности изготовления 

нерегулярных структур на основе псевдослучайных шкал (Bar-код). 

Комплекс позволяет сократить производственные расходы за счет организации 

полного входного контроля характеристик оптических элементов, являющихся основным 

метрологическим элементом в измерительном оборудовании, выпускаемом 

предприятиями оптико-механической промышленности.  

Аналогов в РФ нет. Технические решения в части конструкции комплекса, метода 

измерений, калибровки угловых датчиков защищены патентами РФ. Результаты 

исследований использовались при выполнении работ в интересах АО «ПО Уральский 

оптико-механический завод» (г. Екатеринбург). 

 

 
Внешний вид комплекса Результат измерения и диагностики 
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